This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 




p/-^ WELTORGANISATION FOR GEISTIGES EIGENTUM 

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG t)BER DIE 
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT) 



(51) Inteniationale Patentklassifikation ^ : 

B65D 41/34, B29C 45/44, 45/00 
B29C 37/00 



Al 



(11) Interaatfonale VerofTentlichungsnuramer: WO 91/1 1369 

(43) InteroatioDaies 

VeroiTentUcbangsdatum: 8. August 1991 (08.08.91) 



(21) Internatiooales Aktenzekben: PCT/CH9 1/00022 

(22) Internationales Anmeldedatum: 25. Januar 1991 (23.01.91) 



(30)Prioritat$daten: 
341/90-0 



2. Fefaniar 1990 (02,02.90) CH 



(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser US): 

CROWN CORK AG [CH/CH]; Rfimerstrasse 83, CH- 
4153 Reinach (CH). 

(72) £rfinder;und 

(75)Erfinder/AnmeIder (nurfir US) : BREUER, Hans-Wemer 
[DE/CH]; Gartenstrasse 12, CH4242 Laufen (CH). 
BARTL, Thomas [DE/CH]; Mooshagweg 33, CH-4123 
AUschwil (CH), KIRCHGESSNER, Michael [CH/CH]; 
Am Sonnenrain 10, CH-7852 Binsen (CH). 



(74) Anwalte: WENGER, Rene usw. ; Hepp, Wenger & Partner 
AG, Marktgasse 18, CH-9500 Wil (CH). .. 



(81) Bestimmungsstaaten: AT (europSisches Patent), AU, BE 
(europaisches Patent), BR, CA, CH (europaisches Pa- 
tent), DE (europaisches Patent), DK (europaisches Pa- 
tent), ES (europaisches Patent), FR (europfiisches Pa- 
tent), GB (europaisches Patent), GR (europaisches Pa- 
. tent), IT (europaisches Patent), JP, LU (europaisches Pa- 
tent), NL (europaisches Patent), SE (europaisches Pa- 
tent), US. 



Veroffentlicht 

Mit intemationalem Recherchenbericht 



(54) Title: SCREW-CAP WITH WARRANTY RING 

(54)Bezeichnung: SCHRAUBKAPPE MIT GARANTIEBAND 

(57) Abstract 

The warranty ring (I) on the screw-cap dis- 
closed has, on the inside (8), retention elements 
shaped like siuface-mounted wedges (9) which taper 
in the direction (A) in which the cap is screwed off. 
The wedges act to ease the passage of the warranty 
ring over the container bulge (17) without excessive 
friction, as well as strenthening the ring. 



(57) Zusammenfassung 

Das Garantieband (1) der Schraubkappe hat an 
seiner Innenwand (8) Ruckhalteeiemente in der Form 
von aufgesetzten Keilen (9), die sich in Aufschraub- 
richtung (A) veijungen. Die Keile bewirken ein scho- 
nendes Obergleiten bei geringer Reibung iiber den Be- 
haiterwulst (17) bei gleichzeitiger Versteifung des Ga- 
rantiebandes. 
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Schraubkappe mit: Garantieband 

Die Erfindung betrifft eine Schraubkappe zuin Verschliessen 
einer Behaltermiindung gemass dem Oberbegriff von Anspruch 1. 
Derartige Schraubkappen haben eine Garantiefunktion, indem 
ein erstmaliges Entfemen der Kappe durch ein Abreissen des 
Garantiebandes angezeigt wird. Die Riickhalteelemente rasten 
beim erstmaligen Auf schrauben der Kappe unter dem Behalter- 
wulst ein, konnen jedoch beim erstmaligen Abschrauben nicht 
mehr \iber den Wulst gleiten, so dass das Garantieband ab- 
reisst . 

£s sind bereits zahlreiche verschiedene Ausgestaltungen von 
Riickhalteelementen bekannt. So werden z.B. nach innen ragende 
Zungen Oder auch Wulste verwendet, welche das Garantieband 
.beim erstmaligen Abschrauben blockieren. Es ist auch bekannt, 
die ganze Wand des Garantiebandes im Querschnitt derart 
auszubilden, dass es eine Mehrzahl von nach innen gerichteten 
Vertiefungen bildet, wie z.B. in der EP-A-337 046 beschrie- 
ben. 

Ein Problem bei alien gattungsmassig vergleichbaren Ver- 
schlusskappen besteht darin, dass die Riickhalteelemente 
einerseits ausreichende Flexibilitat aufweisen miissen, damit 
ein Auf schraiiben der Kappe moglich ist, dass sie aber ande- 
rerseits doch auch xaassiv und steif genug sein miissen, um ein 
Abreissen des Garantiebandes beim Abschrauben herbeizufiihren. 
Schliesslich muss die ganze Anordnung auch noch in einem 
Sprit zgusswerkzeug mit axial Sffnenden Teilen leicht ent form- 
bar sein, so dass Hinterschneidungen nur beschrSnkt zulassig 
sind. 
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Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung^ eine Schraubkappe 
der eingangs genannten Art zu schaf fen, bei welcher* die 
Riickhalteelemente sich ohne iibermSssige Dehnung des Garan- 
tiebandes leicht fiber den Behalterwulst schieben lassen, 
wobei eine zuverlassige Blockiening des Garantiebandes ge- 
wahrleistet ist, sobald die Schraubkappe ihre Endposition 
erreicht hat. Diese Aufgabe wird erf indungsgeinass mit einer 
Schraubkappe gelost, welche die Merkmale iro Anspruch 1 auf- 
weist. 

Die sich in Auf schraiibrichtung ver jiingenden Keile setzen der 
Auf schraubbewegung nur einen geringen Wider stand entgegen. 
Das Gleitverhalten in Verschliessrichtung ist besonders 
vorteilhaft, wahrend die zuriickspringenden Stimseiten der 
Keile in Abschraiibrichtung eine blockierende Wirkung ausiiben. 
-Da die Keile auf die Innenwand aufgesetzt sind, verstarken 
sie zusatzlich die Steifigkeit des Garantiebandes, woiriit die 
Manipulierbarkeit des Bandes stark verringert wird. 

Die beiden Seitenflarikeh "der Keile sind relativ zur Innenwand 
vorzugsweise angeschragt. Dies bewirkt bei der unteren, gegen 
den unteren Rand des Garantiebandes gerichteten Seitenf lanke 
eine Zentrierung des Bandes beim Auf setzen und eine schonende 
Dehnung iiber dem BehSlterwulst . Bei der gegen den Kappenboden 
gerichteten Seitenf lanke bewirkt die AnschrSgung eine leich- 
tere Entf onnbarkeit im Spritzgusswerkzeug . 

Besonders vorteilhaf t sind die dem Kappenboden zugewandten 
Seitenf lanken der Keile relativ zu einer quer zur Mittelachse 
der Schratibkappe verlaufenden Ebene unter einem Winkel ange- 
schragt. Dabei kann diese Schraglage der Seitenf lanken etwa 
der Gewindesteigung am Schraubgewinde entsprechen. Diese 
Konf iguration hat zur Folge, dass die Seitenf lanken nicht 
sprunghaft unter dem Wulst einrasten, sondern entsprechend 
der gewahlten Steigung unter den Wulst gleiten. 



wo 91/11369 



PCr/CH91/00022 



- 3 - 

Weiter Vorteile konnen erzielt werden, wenn an den dem Kap- 
penboden zugewandten Seitenf lanken der Keile fiber die Keil- 
f lache gegen die Mittelachse hinausragende Haterialwulste 
angeordnet sind. Im Gegensatz zum fibrigen Korper der Keile 
sind diese Randwulste relativ flexibel und k5nnen beim erst- 
maligen Au£sel:zen der Kappe leicht zuruckbiegen . Trotzdein 
verstarken sie die Einrasttiefe des ganzen Riickhalteelemen- 
tes • 

Form und Anzahl der Keile werden jeweils den spezifischen 
Verhaltnissen bzw. den Abmessungen der ubrigen Schraubkappe 
angepasst. Vorzugsweise erstreeken sich die Keile aber fiber 
wenigstens die Halfte der GesamthShe des Garantiebandes . 
Durch diese axiale Ausdehnung der Rfickhalteeleinente wird eine 
gute Versteifung des Garantiebandes erreicht. Die maximale 
Keildicke kann wenigstens gleich Oder grosser sein als die 
fibrige Wandst^rke des Garantiebandes. Der Abstand zwischen 
den einzelnen Keilen sollte so dimensipniert sein, dass die 
einzelnen Keile eine optixnale Wirkung erzielen k5nnen und - 
dass doch noch eine gewisse Umf angselastizitat aufrecht 
erhalten wird. Der Abstand zwischen den einzelnen Keilen 
sollte daher wenigstens der Gesaxntlange eines Keiles ent- 
sprechen . 

Die oben erwahnten Materialwulste an den Seitenf lanken der 
Keile werden besonders vorteilhaf t unioittelbar beixa Entformen 
der Werkzeuge erzeugt, ohne dass fur die Wulste eine Negativ- 
form an einem Werkzeugteil vorgesehen werden muss. Die dem 
Kappenboden zugewandten Seitenf lanken der Keile mfissen le- 
diglich derart geneigt sein, dass sich beim Zxiruckziehen des 
die Innenwand des Garantiebandes bildenden inneren Werkzeug- 
teiles fiber die Keile hinweg im noch nicht vollig erstarrten 
Zustand des Kunststof fmaterials die Materialwulste durch 
Materialquets Chung von selbst bilden. Je nach der gewahlten 
Neigxing kann eine etwas grossere Oder kleinere Materialdefor- 
mation erzielt werden. 
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Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen 
dargestellt und wird nachstehend genauer beschrieben. Es 
zeigen: 

Pigur 1 einen Querschnitt durch eine auf eine Behaltermiin- 
dxing aufgesetzte Schraubkappe mit den Mer}aQalen 
der Erfindung, 

Figur 2 eine Ansicht von unten auf die Schraubkappe gemSss 
Figur 1/ . . 

Figur 3 einen Querschnitt durch das Garantieband in stark 
vergrossertem Hassstab, und 

Figur 4 eine Drauf sicht auf einen Keil in Axialrichtung 
der Schraubkappe. 

Die Figuren 1 und 2 zeigen die Schraubkappe bereits in mehr- 
facher Vergrosserung. Sie besteht auf an sich bekannte Weise 
aus einer etwa zylindrischen Kappenseitenwand 2 mit einem 
Innengewinde 4. Am Kappenboden 3 ist eine Innendichtung 5 
angeordnet, die aber eine beliebige andere Konfiguration 
aufweisen kann Oder die z.B. auch durch eine Dichtungseinlage 
ersetzt werden konnte. Am unteren Kappenrand 6 ist an einer 
Mehrzahl von abreissbaren Verbindungsstegen 7 ein Garantie- 
band 1 einstiickig angeordnet* 

An der Innenwand 8 des Gareoitiebandes sind in regelmassigen 
Abstanden mehrere Keile 9 aufgesetzt, die sich in Aufschraub- 
richtung A verjiingen, Diese Keile dienen nach dem erstmaligen 
Auf setzen der Kappe als Riickhalteelemente, welche unter einem 
umlaufenden BehSlterwulst 17 an einer Behaltermiindung 15 
einrasten. Die Behaltermiindung ist mit einem Aussengewinde 16 
versehen und die Schraubkappen werden mit Hilf e spezieller 
Auf setzvorrichtungen auf bekannte Weise auf die gefiillten 
Behaiter aufgeschraubt. 
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Wie aus Figur 2 ersichtlich ist, konnen beispielsweise in 
Umfangsrichtung acht Keile 9 in regelmassigen Abstanden 
angeordnet sein. Bei Verschlusskappen fiir Mineralwasserf la- 
schen hat sich diese Anzahl als besonders vorteilhaf t " erwie- 
6en» Je nach Gesamtumf ang des Garantiebandes k6nnen selbst- 
verstandlich auch mehr oder weniger keile angeordnet sein. In 
bestimmten Fallen ware es sogar dexikbar, dass die Keile nicht 
in regelmassigen Abstanden angeordnet sind. Einsselheiten der 
Keilkonfiguration sind aus den Figuren 3 und 4 ersichtlich. 
Demgemass haben die einzelnen Keile einen Keilwinkel Alpha, 
der ein schonendes Einrasten gewahrleistet . Die Keilflache 14 
kann eben oder gekriimmt ausgebildet sein. Die Keilstimseite 
12 verlauft vorzugsweise radial nach aussen, sie konnte aber 
ebenfalls angeschragt sein. 

Die obere, dem Kappenboden 3 zugewandte Seitenflanke 10 eines 
Keils ist unter einem Winkel Gamma zur Innenwand des Garan- 
tiebandes angeschragt. Diese Schraglage von weniger als 90^ 
gewahrleistet ein axiales Ausstossen der Kappe vom inneren 
Wekzeugformteil, trotz der durch die. Seitenflanke 10 gebilde- 
ten Hinterschneidung. Die untere Seitenflanke .11 ist unter 
einem etwas spitzeren Winkel Delta angeschragt^ so dass die 
Keile gut fiber den Behalterwulst gleiten. 

Die oberen Seitenf lanken 10 verlaufen nicht parallel zum 
unteren Rand 6 der Kappe ^ sondern unter einem Winkel Beta 
schrSg zu einer quer zur Mittelachse der Kappe verlaufenden 
Ebene. Diese Steigung kan etwa dem Steigungswinkel des Innen- 
gewindes 4, also ca. 2 Grad 30 Minuien entsprechen. Die 
Seitenflanke 10 gleitet so besonders schonend unter den 
Behalterwulst 17. 

Im Uebergangsbereich zwischen der Seitenflanke 10 and der 
Keilflache 14 kann ein Materialwulst 13 angeordnet sein, der 
gegen das Zentrum iiber die Keilflache hinausragt. Dieser 
Wulst verbessert die Ruckhalteeigenschaften der Keile, ist 
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aber nicht unbedingt erforderlich. Der Wulst 13 kann ohne 
spezielle Negativform am Werkzeug durch die richtige Wahl des 
Winkels Gamma erzeugt werden. Beim Zuriickziehen des inneren 
Werkzeugteiles im noch relativ plastischen Zustand der Form- 
gussmasse bildet sich je nach Dimensionierung der Keile eine 
Ma terialabquets Chung, die einen brauchbaren Wulst ergibt. Die 
Schraubkappe wird aus den bekannten Kunststof fmaterialien wie 
z.B. Polyethylen Oder Polypropylen hergestellt. 
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Patentanspriiche 

1. Schraubkappe ziam Verschliessen einer Behaltermiindung itiit 
einem am iinteren Rand der Kappe angeordneten, abreiss- 
baren Garantieband {!).$ das dazu bestimmt ist, bei aufge- 
setzter Kappe einen ringfprmigen Wulst (17) an der Beh^l* 
liermiindung zu untergrei^en und das zu dlesem Zweck auf 
der Innenwand (8) zaehrefe, gegen die Hittelachse der 
Schraubkappe gerichtete Riickhalteelemente aufweist, die 
beim erstmaligen Auf setzen der Kappe beim Erreichen der 
Endposition unter dem Wulst einrasten, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Riickhalteelemente als auf die Innen- 
wand (8) aufgesetzte Keile (9) ausgebildet sind, die sich 
in Auf schraubrichtung (A) verjiingen. 

2. Schraubkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die beiden Seitenf lanken (10, 11) der Keile (9) 
relativ zur Innenwand (8) angeschragt sind. 

3. Schraubkappe nach Anspruch 1 oder. 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die dem Kappenboden (3) zugiewandten Seiten- 

f lanken (10) der Keile (9) relativ zu einer guer zur 
Kittelachse der Schraubkappe verlaufenden Ebene unter 
einem Winkel angeschragt sind. 

4. Schraubkappe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die dem Kappenboden zugewandten Seitenf lanken der 
Keile eine Steigung aufweisen, die etwa der Gewindestei- 
gung am Schraubgewinde entspricht. 

5. Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass an den dem Kappenboden zugewandten 
Seitenf lanken (10) der Keile iiber die KeilflMche (14) 
gegen die Mittelachse hinausragende Haterialwulste (13) 
angeordnet sind. 
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6. Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich die Keile (9) ^ber wenlgstens 
die HSlfte der Gesamthohe des Garantiebandes (1) erstrek- 
ken. 

7. Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1. bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die maximale Keildicke wenigstens 
gleich oder grosser ist als die iibrige Wandstarke des 
Garantiebandes . 

8. Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die einzelnen Keile in Umfangsrlch- 
tung in einem Abstand zueihander angeordnet sind, der 
wenigstens der Gesamtl^nge eines Keiles entspricht. 

9. Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass in. Umfangsrichtung wenigstens acht 
Keile angeordnet sind. 

10. Verfahren zum Herstellen einer Schraubkappe nach Anspruch 
5 aus Kunststof fmaterial in einem Spritzgusswerkzeug mit 
in axlaler Richtung relativ zueinander verschiebbaren 
inneren und ^usseren Werkzeugteilen zur Bildung des 
Foxmhohlraumes , dadurch gekennzeichnet, dass die dem 
Kappenboden zugewandten Seitenflanken (10) der Keile (9) 
derart geneigt sind, dass sich beim Zuriickziehen des die 
Innenwand des Garantiebandes bildenden inneren Werkzeug- 
teiles iiber die Keile hinweg im noch nicht v511ig er- 
starrten Zustand des Kunststof fmaterials Materialwulste 
(13) bilden, welche iiber die Keilflache (14) gegen die 
Mittelachse hinausragen. - 
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